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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét budowlanych branzy konstrukcyjno — budowlanej, zagospodarowania terenu
dla inwestycji: ,Przebudowa obiektu sportowego wraz z wykonaniem elewacji budynku -
Sciany ostonowej z cegty klinkierowe;j”.

1.2. Zakres roboét objetych specyfikacja

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy:
- Przebudowy obiektu sportowego wraz z wykonaniem elewacji budynku — $ciany
ostonowej z cegty klinkierowej.
Szczegdtowe prace obejmuia:
- demontaz istniejgcego ocieplenia budynku - styropian 10cm,
- wykonanie ocieplenia budynku - wetna mineralna 8cm,
- wykonanie fundamentu pod $ciane ostonowg,
- wykonanie sciany ostonowej z cegty klinkierowej,
- montaz parapetow,
- zerwanie posadzki w czesci pomieszczen,
- wymiana drzwi zewnetrznych oraz wewnetrznych,
- zmiana pokrycia dachowego na dachowke ceramiczng oraz obrébek blacharskich,
- uzupetnienie podtdg i Scian terakotg,
- roboty malarskie wykonczeniowe wewnetrzne,

- wymiana wyposazenia pomieszczen,
- dodatkowe roboty zewnetrzne.

1.3. Okreslenia podstawowe

Roboty budowlane — prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce
obiektu budowlanego.

Remont — wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych
polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego Iub wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych
i domieszek chemicznych.



Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikdow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkga) powierzchnia
(np.: muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktdrej bedzie
wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

O$cieznica — element okna stuzgcy do montowania w otworze budowlanym, w ktorym
zainstalowane sg skrzydta z szybami na zawiasach lub sam posiadajgcy zamontowang szybe.

Skrzydto — otwierany lub uchylny element okna, poruszajgcy sie w oscieznicy za pomocag
zawiasOw z zamontowang w nim szyba.

2. SPRZET
W zaleznosci od potrzeb, wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet do wykonania
robét montazowych i wykonczeniowych:

- agregat tynkarski 1.1-3 m3/h,

- betoniarka 150 lub 250 dm3,

- gietarka do pretéw,

- koparka gasienicowa 0.4 m3,

- nozyce do pretow,

- pita do ciecia kostki,

- pompa do betonu,

- prosciarka do pretéw,

- rowniarka samojezdna 74kW (100 KM),
- rusztowanie ramowe warszawskie,

- samochdd samowytadowczy 5 t,

- spycharka gasienicowa 55kW (75 KM),
- spycharka gasienicowa 74kW (100 KM),



- srodek transportowy,

- wibrator powierzchniowy,
- wyciag,

- zuraw okienny przenosny.

3. MATERIALY | URZADZENIA

Materiaty stosowane do wykonywania robdét powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg i obowigzujagcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa
dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje Inspektora nadzoru oraz Inwestora.
Przechowywanie i sktadowanie materiatéw w sposdb zapewniajgcy ich wtasciwg jakosé
i przydatnos¢ do robot. Sktadanie materiatdw wg asortymentu z zachowaniem wymogow
bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

3.1. Sktadniki mieszanki betonowej

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowac¢ mieszanke
betonowg wykonang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonanag
w Wytwoérni  (tzw. ,beton towarowy”). Mieszanka betonowa powinna odpowiadad
wymaganiom norm: PN-EN 206+A2:2021-08, PN-EN 12620:2004+A1:2010, PN-EN
206+A2:2021-08. Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie
receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce Ilub na jego zlecenie i
zatwierdzonej przez Inzyniera.

3.1.1. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spefnia¢ wymagania zawarte w normie
PN-EN 197-1:2012. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego
(bez dodatkéw).

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dostarczone Swiadectwo jakosci
(atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki
betonowej musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma
pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
nastepujacym badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1:2016-07, PN-EN 196-
3:2016-12, PN-EN 196-6:2019-01,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach);

- cement luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyfadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych Scianach).



Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

3.1.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatos¢ badang przez Sciskanie
w cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-EN 12620:2004+A1:2010, w kruszywie grubym
nie dopuszcza sie grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

3.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
1008:2004. Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac¢ z wodociggdw miejskich, to woda
ta nie wymaga badania.

3.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 1992-1-1:2008,
PN-EN ISO 6935-1:2019, PN-EN 1SO 6935-2:2019, PN-EN 10080:2005, PN-EN 10080:2005.
Wykaz stali znajduje sie w projekcie budowlanym.

3.3. Zaprawy

Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta i wolna od zwigzkéw szkodliwych dla
trwatosci muru.

Nalezy stosowal zaprawy wykonane w wezle betoniarskim na budowie zgodnie
z zatwierdzong recepturg przez Inspektora nadzoru.

3.4. Pokrycie dachu

Istniejgce pokrycie dachowe z blachodachowki podlega demontazowi i utylizacji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Nowe pokrycie dachowe nalezy wykona¢ z dachowki
ceramicznej profilowanej, dostosowanej do istniejgcego kata nachylenia potaci dachowych,
z zachowaniem zasad sztuki budowlanej oraz zgodnie z zaleceniami producenta dachdéwki.
Wybor rodzaju dachowki powinien uwzglednia¢ warunki eksploatacyjne oraz parametry
techniczne istniejgcej konstrukcji dachu.

3.5. Stolarka

3.5.1. Drzwi

Stolarka drzwiowa

- zewnetrzna - PCV, metalowe.
- wewnetrzne — drewniane.

3.5.2. Okna
W budynku zastosowano okna PCV.



3.6. Oktadziny wewnetrzne
Materiaty stosowane do wykonania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych

powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru

norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych materiatow, przeznaczonych do wykonania robét oktadzinowych.
Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:
- PN-EN 14411:2016-09 — Ptytki ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena

i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢c wymagania

PN-EN 12004-1:2017 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat

technicznych lub norm.

3.7. Farby
Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa, specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenistwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktdrych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobatg techniczng, badzZ uznano za ,,regionalny wyrdob budowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz budynku mozna stosowac:

e farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy CE,

e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe,
odpowiadajgce wymaganiom normy CE,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe, odpowiadajgce wymaganiom normy CE,

e farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych wodg,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek



do zarobienia wodg,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania wodg, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy CE, lakiery na spoiwach
zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

e srodki gruntujgce, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3.8. lzolacje przeciwwilgociowe

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych EN 13967, lub swiadectwach
ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Do
papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtékien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na witdknie. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone
materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng odpornosé¢ w Srodowisku, w ktorym zostajg
uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okreslona wg metod badan
podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB. Folie hydroizolacyjne (olejo-
bitumodporna) przeznaczone do wykonywania uszczelnien przeciwwodnych budowli
budownictwa ogdlnego, wtasciwosci okreslone w Swiadectwach ITB. Materiaty izolacyjne
powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB.

4. TRANSPORT

Dobor srodkéw transportu wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny one
posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku oraz powinno sie
stosowac do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

4.1. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe,
ktore nie spowoduja segregacji sktadnikdw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia
mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okreslong w wymaganiach
technologicznych.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jakos$¢ wykonywanych robdt oraz zastosowanych elementéw i materiatow
odpowiedzialny jest Wykonawca robot. W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem
terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu
organizacji robot zawierajgcego: mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz
zamierzony sposoéb wykonania robét zgodnie z projektem i sztukg budowlang.



5.1. Kontrola, pomiary i badania
5.1.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania majgce na celu:
— okreslenie stanu terenu,

— ustalenie sktadu betonu i zapraw,

— ustalenie metod prowadzenia robdt i ich kontroli w czasie trwania budowy.

5.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

a) Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi
w normie PN-5-10040:1999 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego
miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania
probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegodlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

b) Zakres kontroli i badan
- Zbrojenie:
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Zbrojenie powinno by¢ zgodne oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 i PN-EN 1992-2:2008, a takze niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

- Sktadniki mieszanki betonowej:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiadac wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat
w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowad ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikéw
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan skfadnikdw mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki. 1los¢
pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry
podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

- Mieszanka betonowa:



Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat
w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszg SST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych
probek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktdory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

- Wbudowanie mieszanki betonowej:

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-
10040:1999 oraz niniejszg SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

- Pielegnacja betonu:

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

- Beton:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat
w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszg SST, oraz ewentualne
inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych probek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wifasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999
oraz niniejszej SST.

- Kontrola wykonczenia powierzchni betonu:
Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,



postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

- Kontrola sprzetu:
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkgcji,
— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.
— Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapdw roboét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Betonowanie — wymagania ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

6.1.1. Zbrojenie

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian
we witasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna
zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal
narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodga stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekraczac 4
mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscia do 1lcm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ z zachowaniem
postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i normg PN-91/S-
10042.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do =zbrojenia deskowarnr, pomostéw
transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.




Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé¢ na
podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci scian licowych wykonuje sie konieczne
otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.
W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy Srednicy pretow do 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,0mm,

- przy Srednicy pretow powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5mm.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg i normg PN-91/S-10442.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/5-10042. Do zgrzewania
i spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé¢ w ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d.

6.1.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikow:
— Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wyfacznie wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
— Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

b) Mieszanie sktadnikéw:
— Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
— Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.
c) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:
— Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania



mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

— Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$é wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

d) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym
miejscu w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny byc¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

— Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm
w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢c doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

e) Pobranie prébek i badanie:
— Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.
— Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normag i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.
— Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.



6.1.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia:

Betonowanie nalezy wykonywaé wyfacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —
5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia:

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na
odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

6.1.4. Pielegnacja betonu

a) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu:

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

b) Okres pielegnaciji:

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej
7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po
24 godzinach od zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma
PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.



6.1.5. Wykanczanie powierzchni betonu
a) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji:

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réowne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

— rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen:

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to

po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocy tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i
porow,

— wyréwnang wg powyzszych zalecenn powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usunac powierzchnie szkliste.

6.2. Roboty murarskie — wymagania ogdlne

Roboty nalezy rozpoczg¢ od pomiarow. Wyrdwnaé zaprawg cementowg pierwszg
warstwe z doktadnoscia do 1cm. Murowanie nalezy rozpoczag¢é od wyprowadzenia
naroznikow.

Przy wykonywaniu murdow z bloczka betonowego stosuje sie znane zasady wigzania i
taczenia wyrobow.

Zaleca sie, aby przewigzanie w narozach i potgczeniach Scian byto nie mniejsze niz
wysokos¢ wyrobu.

Na zakoriczeniach scian powinny by¢ stosowne gotowe wyroby lub wyroby przecinane
przystosowanymi do tego urzgdzeniami.

Ztacza na styku wyrobow powinny by¢ wykonywane odpowiednio do techniki murowania,
do jakiej wyrdb zostat przystosowany.

Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane nieuszkodzone wyroby, opatrzone
certyfikatem zgodnosci i znakiem budowlanym. Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta
i wolna od zwigzkdw szkodliwych dla trwatosci muru. Mury jednej kondygnacji powinny by¢
wykonywane przy pomocy takiej samej zaprawy, wskazane jest stosowanie rowniez jednej
techniki murowania.

Nalezy zastosowaé¢ murowanie zwykte, ktére polega na tym, ze ztgcze pionowe,
prostopadte do lica muru, wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe na powierzchni jednego
z dwdch taczonych wyrobdéw i wyréb dostawia sie do wyrobu poprzedniego. Wyroby uktada
sie w kolejnych warstwach na warstwie zaprawy. Grubos$¢ spoin przy murowaniu ze



spoinami zwyktymi wynosi zwykle okoto 10mm.

6.3. Posadzki — wymagania ogodlne

6.4.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podioze pod posadzki moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny byé wykonane z betonu klasy co najmniej C8/10 i grubosci minimum
10cm. Wczesniej nalezy wykona¢ warstwe chudego betonu na zageszczonej podsypce
piaskowej i warstwe ocieplenia styropianem.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum
12MPa a na zginanie min 3MPa. Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej
powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem 25mm,
- podktady na izolacji przeciwwilgociowej 35mm,
- podkfady ,ptywajace” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) 40mm.

Powierzchnia podktadéw powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek startych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenie
bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciw skurczowe;j.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod
maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkdéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane
w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem plastycznym. Dla poprawienia
jakosci i zmniejszenia powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym Iub wzmocnienie podktadéw
cementowych witdknem polipropylenowym.

6.4.2. Wykonanie posadzki

Ptytki:

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wg wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie
z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika
w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.




Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie
»przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 502. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podfoza. Wielko$é
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo wielkosci zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15min.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi $Srednio okoto 6-8mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepnie
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikro ruchami odsungé na szerokos¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejgcej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dal uzyskania jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalez takze mocowac listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak wyktadziny
podtogi stosuje sie te same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni wykfadziny paca gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
pomiedzy ptytkami i ruchami prostopadle do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.



6.5. Oktadziny scian — wymagania ogdlne

6.5.1. Podtoza pod oktadziny
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozytach klejowych mogg by¢:

- Sciany betonowe,

- otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek s$rodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, pekniec i ubytkéw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne.
W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki
M4-M7.

W przypadku podfozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetnia¢ nastepujace
warunki:

- powierzchnia czysta, nie pylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2m nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksza niz 4mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.
Nie dopuszcza sie wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozytach

klejagcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowe], cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

6.5.2. Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowad
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wg wymiardw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec
jednakowg szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie
z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.




Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgca zgodnie z instrukcjg producenta. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie
»przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 502. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podfoza. Wielkos$é
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo wielkosci zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15min.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi $srednio okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna sie znalez¢ tam cata ptytka. Jezeli pierwsza ptytka nie ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ufozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikro ruchami”
ustawieniu we wtasciwym potozeniu z zachowaniem wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”.

Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek tzw. cokotowy uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowe] szerokosci spoin nalezy stosowa¢ wkiadki (krzyzyki)
dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ krzyzyki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy tez montowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki tzw. mozaikowe sg powierzchnia licowg naklejane na papier, przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenie ptytki te
dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
okfadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablondw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni wykfadziny paca gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
pomiedzy ptytkami i ruchami prostopadle do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.



Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu, spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ rowniez ptytki.

6.6. Roboty malarskie — wymagania ogdlne

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu
poprzedzajgcych robdét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatéw.

W pomieszczeniach pierwsze malowanie Scian i sufitdbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
z wyjatkiem zatozenia urzadzen ceramicznych, metalowych lub z tworzyw sztucznych
(biaty montaz),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto ono wykonane fabrycznie.

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 998. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte
do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np.:
kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze
zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozina rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.



Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzic¢
z daleka od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdow powodujgcych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogg ulec uszkodzeniu Iub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyc i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

6.7. Montaz stolarki drzwiowej — wymagania ogodlne
Montaz nowych drzwi nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

- sprawdzi¢ czy wymiary zewnetrzne drzwi bedg pasowaty do wymiaréw otworu (szerokos¢
otworu w murze musi by¢ wieksza o min. 20mm i max 30mm od szerokosci drzwi,
a wysokos¢ o min. 35mm i max 50mm wieksza od wysokosci drzwi),

- nastepnie doktadnie oczysci¢ miejsce osadzenia oscieznicy w murze,

- przed przystgpieniem do montazu zdjgc¢ skrzydta drzwiowe z oScieznic,

- oscieznice ustawi¢ w murze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy
murem a oscieznicg zachowane byty luzy montazowe,

- wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw, oscieznice nalezy klinowac
na jej narozach, klinowanie oscieznicy w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do
wygiecia sie ktoregos z jej elementow,

- przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion ipoziom osScieznicy, nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz tzw. Swiatlo oscieznicy, dopuszczalne
roznice przekatnych nie mogg przekroczyé 2mm na dtugosci 1m oraz 3mm na dtugosci
powyzej 1 m,

- oscieznice mozna zamontowac trwale w murze za pomocg dybli lub kotew, w przypadku
montazu osScieznicy na kotwy, nalezy je zamocowac¢ do oscieznicy przed wiozeniem jej
w otwodr, otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu oScieznicy w murze, nastepnie wkrecic¢
dyble, zatozy¢ skrzydta drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania,

- kolejnos¢ czynnosci przy zaktadaniu skrzydet jest odwrotna niz przy ich zdejmowaniu,

- przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowgq przestrzeni miedzy oscieznicg
amurem zabezpiecza sie powierzchnie drzwi poprzez naklejenie papierowej tasmy
malarskiej, w przypadku zas z PCV takie zabezpieczenie nie jest konieczne, gdyz profile
uzyte do ich produkcji sg juz oklejone tasmg ochronng; przy wiekszych gabarytach drzwi
zastosowal rozpory poziome ipionowe, co zabezpieczy elementy oscieznicy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej,

- po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru przystgpi¢ do obrdbki
glefow, pamietajgc o wczesniejszym zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawag
tynkarska,

- uszczelni¢ silikonem miejsca styku z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej,

- po obrdbce gleféow niezwtocznie zdjgé tasme zabezpieczajgcg powierzchnie drzwi,

- w przypadku PCV réwniez usungC tasme zabezpieczajacy, gdyz pod wptywem dziatania
czynnikdw zewnetrznych moze ona ulec procesowi wulkanizacji, co uniemozliwi usuniecie
jej w przysztosci.



6.8. Roboty izolacyjne — wymagania ogdlne

6.8.1. Izolacja bitumiczna

Przygotowanie podktadu:

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
Gruntowanie podktadu:

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje bitumiczng powinien by¢ zagruntowany
roztworem bitumicznym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢
suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢
naniesione w jednej lub dwéch warstwach z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania
podktadu powinna byé nie nizsza niz 5°C.

6.8.2. Izolacja foliowa
Izolacje przeciwwilgociowe powinny sktadac sie z warstwy foli polietylenowej gr. 0,2
mm z zaktadem na tgczeniach 15 cm i zaktadem na $cianach 5 cm.

6.9. Wykonanie $ciany ostonowej z cegty klinkierowej — wymagania ogélne

Sciane ostonowa z cegly klinkierowej nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg
projektowg oraz zasadami wiedzy technicznej i sztuki budowlanej. Roboty mozna rozpoczac
po zakonczeniu prac fundamentowych.

Cegta klinkierowa powinna by¢ dostarczona w gatunku |, o jednolitej barwie, bez uszkodzen
mechanicznych i trwatych zabrudzen. Zaprawa murarska powinna by¢ dobrana zgodnie
z zaleceniami producenta cegty oraz zapewniaé¢ odpowiednie wtasciwosci wytrzymatosciowe
i mrozoodporne.

Przed przystgpieniem do murowania nalezy:

e sprawdzi¢ wymiary, pion i poziom powierzchni konstrukcji, do ktorej przylega sciana
ostonowa,

e wykona¢ izolacje pozioma zabezpieczajaca przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,

e zapewnic dylatacje pionowa pomiedzy Sciang ostonowag a konstrukcjg nosng zgodnie
z projektem.

Murowanie nalezy prowadzi¢ z zachowaniem prawidtowego przewigzania cegiet oraz
z zachowaniem spoin poziomych i pionowych o grubosci zgodnej z dokumentacjg (zazwyczaj
10-12 mm). Spoiny powinny by¢ starannie wypetnione zaprawg i wyprofilowane na gtadko,
chyba ze dokumentacja przewiduje inne wykoriczenie (np. spoiny wkleste lub wypukte).

W trakcie prowadzenia robét nalezy:

e stosowac rusztowania umozliwiajgce bezpieczne i doktadne wykonywanie prac,



e unika¢ murowania w temperaturze ponizej +5°C oraz podczas opadéw
atmosferycznych,

e chroni¢ Sciane przed zawilgoceniem i zabrudzeniem (szczegdlnie istotne przy jasnych
klinkierach),

e regularnie kontrolowac pion, poziom oraz lico muru,

e stosowac kotwienie $ciany ostonowej do sciany konstrukcyjnej zgodnie z projektem
przy pomocy kotew ze stali nierdzewnej.

Po zakonczeniu robdt murarskich powierzchnie nalezy oczysci¢ z pozostatosci zaprawy
murarskiej odpowiednimi sSrodkami zgodnymi z zaleceniami producenta cegty klinkierowe;j.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robot
i wbudowanych materiatow. Obmiar robdét wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza
w ksiedze obmiaréw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty
dodatkowe. Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z kosztorysem ofertowym. Obmiar
powinien by¢ wykonany w sposob jednoznaczny i zrozumiaty; dla robdt zanikajgcych
przeprowadza sie go w czasie ich wykonywania, dla robdt zakrywalnych — przed ich
zakryciem. Obmiary skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢ uzupetnione
szkicami w ksiedze obmiaréw lub dotgczone w formie zatgcznika.

7.1. Jednostka obmiarowa

Powierzchnia (mz) muru, okfadzin, scianek dziatowych, posadzek, tynkéw, wylewek
betonowych. Pozostate wg przedmiaru robot.
8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z umowag oraz okreslenie
ich wartosci technicznej.

8.1. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu,
wpisOw do dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

8.2. Odbiér koncowy

Odbiorowi koncowemu wg PN-B-10725:1997 i PN-B-10728:1997 podlega:

— sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koncowego
(polegajace na sprawdzeniu protokétéw badan przeprowadzonych przy odbiorach
technicznych czesciowych).



Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie
protokotu, szczegétowo omdwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzor
techniczny oraz cztonkéw komisji przeprowadzajgcej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uznaé za
doktadne, jezeli wszystkie wymagania zostaty spetnione.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Zgodnie z obmiarem (mz, m3,szt.), po odbiorach poszczegdlnych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN 206-1:2003 Beton;

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci;

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasoOw wigzania i statosci
objetosci;

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia;

PN-EN 197-1:2012 - Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku;

PN-EN 197-1:2012 - Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku;

PN-EN 1996-1-1:2005 - Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych. Czes¢ 1-1: Ogdlne
zasady projektowania;

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek;

PN-EN 206-1:2003 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢;

PN-EN 771-4:2011 - Wyroby budowlane z betonu komérkowego. Czes¢ 4: Wymagania dla
elementow sciennych;

PN-EN 206-1:2003 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢;

PN-EN 197-1:2012 - Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku;

PN-EN 197-2:2012 - Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci;

PN-EN 12620:2002 - Kruszywa do betonu;

PN-EN 13139:2013 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych;

PN-EN 1744-1:2010 - Kruszywa mineralne. Badania. Czes¢ 1: Oznaczenie reaktywnosci alkali-
cementowej;

PN-EN 933-1:2000 - Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw, czes¢ 1: Oznaczenie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu;

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw
Czes$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu;

PN-EN 933-4:2001 - Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw, czes¢ 4: Oznaczenie
ksztattu ziaren;

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren;



PN-EN 1744-4:2002 - Kruszywa mineralne. Badania. Czes¢ 4: Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen organicznych;

PN-EN 933-9:2000 - Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw, czes¢ 9: Oznaczenie
zawartosci zanieczyszczen gling;

PN-EN 933-10:2000 - Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw, czes¢ 10: Oznaczenie
zawartosci pytow mineralnych;

PN-EN 1097-6:2000 - Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw, czes¢ 6:
Oznaczenie nasigkliwosci;

PN-EN 1925:2013 - Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspodtczynnika
nasigkliwosci kapilarnej;

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek;

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu, Czes¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie;

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci;

PN-EN 10080:2006 - Stal do zbrojenia betonu. Prety i prety zebrowane;

PN-EN 844-3:2010 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace
tarcicy;

PN-EN 844-1:2010 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okragtego i tarcicy;

PN-EN 14081-1:2005+A1:2011 - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokgtnym
sortowane wytrzymatosciowo i suszone komorowo — Cze$¢ 1: Ogdlne wymagania;

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego;

PN-EN 13969:2006 — Elastyczne wyroby wodochronne — Bitumiczne wyroby wodochronne
stosowane jako izolacja przeciwwilgociowa;

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno;
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej;

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych;

PN-EN 14782:2008 — Blachy stalowe profilowane — Wymagania techniczne i metody badan;
PN-EN 1996-1-1:2013 — Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1: Reguty
ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych muréw;

PN-EN 13914-1:2016 - Wyprawy tynkarskie zewnetrzne i wewnetrzne — Cze$é¢ 1:
Projektowanie, przygotowanie i wykonanie wypraw zewnetrznych;

PN-EN 1469:2015 — Wyroby z kamienia naturalnego — Ptyty oktadzinowe zewnetrzne
i wewnetrzne;

PN-EN ISO 15184:2012 — Farby i lakiery — Oznaczanie twardosci otowkiem;

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane;

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne;
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe;

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe;

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz;

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.



